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-Verfahren zur herstellung von Eruckanlagsn 



Die vorliegende Srfindung bezieht sich auf ein 
neues und verbessertes Verfahren zur Kerstelluog von Druck- 
anle%s„ auf isoli^rend en .*j?ragern und im. spezielleren auf 
3in Verfahren zur Herstellung von Druckanla^en , die mit 
einem Lochnatzw^rK (plated through holes) ausgestattet sinda 

Die Anwenduug von Druckanlageplat u9n zur Ver- 
bindung von elektrouischen Kompoue nten ist weitverbrei tst. 
JDiese Sntwicklungsrichtuog ist durch das Erfordernis, 
kleinere und zuverlassigere elektro nische Ausrustungen 
herzus^ellea, uijri durcx. die ilotwendigkeit der Arbeit ser- 
sparnis gefordert worden. 

Bin bedeutendes Verfahren fur die praktische 
Anwendurg ist das mit ^eatzter liupf erschicht arbeitende 
Verfahren, bei deni eine kostspielige Kupf erauf lagescnicht 
verwendet v/ird, uud ein acrierea Verfahren arbeitet mit 
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£eyr*iitaa xulver. Lie USA-Pat eat sch rift 3 2^6 256 von 
Frederick- V/. ochneble tiat ein Verfahraa zur Bersuallung 
von Bruck&ulagen offenbart, iadeiu eia Isoliersockel mit 
einer Farbn, das eia kataihytiscaes iiittel eat halt , bedruckt 
und d ana mit eiaeni zed fur auf nicat eleiitri schem Vege 
st3ttf iad eode uet^l l^bscixeidung behandelc wire. Eiese frii- 
herea Verf snr en weisea 9 ins icbwierigkeit beim Zustaude- 
bringen sogenanacer Lochnetzwerke auf. Fur Eruck-rcla ge- 
plattea iat as erf orderlich t daB sis an Destimmteu Stellea 
fiir das 3iiJden auaerar iic^por^ntsn gelocht warden, ,/saa die 
Unos/and lung der Locher nich*c mit einem retail uberzogen ist, 
das zum Lot en geeignet ist, ist es sch^ierig, die auEeren 
ij.onroonenten t die in die Locder durch Anv?enc*ung einer Tauda- 
losuog eingelassen warden sind, zu binden. 

Daher ist es ein hauptsachlicner vxegeastand der 
iirfiodung, ein Verfahren zur xieratelluag von Druckenlage- 
plat ten zu schaffen, die mit einem Lochoetzwark ausgestattet 
sind • 

Bin anderar aegeustand der iSrfizxiung besueht in 
eineni Verfahren zur ^erstelluijg von Druckanlagen auf einem 
Isoliersuckel ohne Verwendung einer kos tspieligen ivupf er- 
aui lagesciiicixt • 

Liese una ^ndere Gegenstaarie der Jrfindung warden 
aus der folgendeu beschreibung zusamnien mit d en. daz ugeho- 
rigen Zeichnungen hervorgehen. 

In den Zeichnungen ist 

Fig. 1 eine Quer sennit tsansicht der Er uckanLagepla tte 
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mit ainsm vorl iuiiu.?:i verfvhr ?U£-schri-ct f or die unelek- 
triscbe ^e'osiibel 3 ^^. , una 

tfi , . 2 ei.ie . uarscuaixrcse us lent der I3r ucka^lsge- 

;*lai;te, die ait pine- Locnoetz *??r*: nacu der irfiodung 
aus^estattet ist. 

i\acn jfi£. 1 '.tiro eia iso lie ^socrcel 1 mit piner 
Kle ori^en - r aroe 5 H£Cu eiaer bestimmten ociisbloue Dedruc.tct.1 
Lr>:& ^etallyulvei 4 ist "Iber aie gesamte Cberflnche ces 
uau-ueu Deer ucx ten ^ocicels 1 ausgebr^itet una ist in 
die g-auanute iilebr ig-f jarc 3 , zum ^ei c >i3l durch hicdurch- 
x-'ihrea durcn zwei .<slseu. oder durch Pre £ sari s ines flachen 
•Del3ges des retail-. ulv*er.s 4, e i eg ?pr eiit ^oro^u, so daS die 
^eu^uu e klebrige j?arbe 3 die einzelaen ieilchoa des ^etall- 
pulvers 4 ^uklebt. xxuf der Co9rflache bex iudlicb.es retail- 
pulver, das voa der genaant en. kle Driven if ar te 3 frei ist, 
k9iKi durch icniittaln ana ->eigen des g en 3 nut en occkels 
leiont entier:rb r. -:rcru. Sis geaanute kle ori *s .ferae 3, die 
das genannte ^etallpulver 4 ankle bt, wir d dur cfr ain fur 
sich bekannt?s Verf ahxen zum Fixieren des geaannten aus 
einzelnen i'eilchea bestehenden Ketallfulvers gehartet. 
Ler oockel, der mit der geiilrteteu klebrigen Farbe ver- 
sehen ist, v.ird an. b^stimmt St el 1 en durch irgead-"elche 
iclichea V^rfaur-sa, .vie durcn Bohren oder Stanzen, gelocht. 
Die so sngexertigteu i-ocher 7 werden zum iJinbringen ?.uaerer 
Acnoonenten berei ttena cht. Ber Sockel niit Lochern wird in 
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eins waBrige Losuug von Zinn-II-cnlorid und dann in eine 
wa&rige Losur.g von iralladiomcalorid zur ^ktivierung 
der beiden Uberflachen und der Umwaadiuog der Locher 
eio^etaucnt . Pallsaiumiorien we r dsn durch ziiaaiocea zu 
irillsdiumteilchea reduziert, die a Is Akfc ivie rung suit t el 
for die &etellabscheidu£g auf nicht * leKtriscnem '.;ege 
wirken. Das Akbivierungsmittel 5> das von den;oben genann- 
ten Ldsur%eri erzeugt *orden ist, v*ird an der handling stark 
eber an deu beiden Oberflachen achttach adsorcaert. 

Die g en annfc en beiden Obevf lachen werden, zum . 
x^eisoiel mit einer Dreiioburate abgeburstet und mit 
.Vasaer gewaschen, ura das genannte Akt ivierungsnittel von 
der genanntea Oberflache zu eofcfernen. Das Aktivierungsr- 
"mittel verbleibt noch auf -d er Umwaad ung d er Locker 7v*.v**iv 
npch den AObursten und Wsechen. ~ > •. 

Dei* entatehende sock el wird mit einem. Bad fiir 
nicht elekt risen ea metallniederschihagan in einer iiblichea. . 
Weise behandelt. Der auf nicht elektrisdian ^ege erzei%t_e>~ 
Letallniederschlag setzt sich auf dem Metal lpuiver, das- 
euf der ggiarteten klebrigen Farbe fixiert ist, wie auch 
auf der wand ung der genanntea Locher ab, urn eine leitfS- 
hige schabloue, die mit einem Lochuetzw^rk ausgestattet 
iat, wie in i?*ig. 2 gezeigt wird, zu bilden. 

Fiir die Her ate Hung der leitfahigen bchablone 
und dea Lochnetzwerkea in einan Arbeitsgang ist es vor- - 
teixuaft, jeden bchritt des Herstelluugsverf ahrens in einer 

a % 
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Reineuf olge, wie oben gezeigt wird, auszufiihrea,' q as 
heiSt, Auxdrucken klebriger ffavbe — > Auf bring en des 

. iwetallpulyerg, — v* Harten der J?arbe, die d as Metal Ipulver 
ariklebt — > Herstellen der Locher Sinoringen in 

waBrige Losung von Zinn-II-chlorid una Palladiumchlorid 

\~s Btirsten und iVaachen > itfiederschlagan des &etalles .auf - 

nicht 'elekfcrischam Wege. Die Beikenfolge kann jedoch zur 

- "... - ■ . ■* - • • • .-*• .; -■ 

Srzielung ahalioher tfirkungen,. wis die oben erwaimten, 
gewechselt warden. 

;.Bs wurde im Bahmen dieser Erfiiidung . f estgestellt, 

*■ * ' • * 

daS das sogeaannte Locbnetzwerk in den Druckanlageplatten 
mit geringen Kost.en durch ALiwenduog des mit geprefitem 
Pulvar arbeitenden Verf ahr ens bewLrkt wer'den kann. Die 

* * »* * ■ 

yorliegende ifirfinidlung basiert haupt aachlick. aitf d er Sat- 
decicung, daB das iiktivierangsmittel d up ch d ie. ivaadiing der . 

Locher "starker ale durch die Oberflache -des Isolier sock els 

- * * ■ * • •* * ■ ■ • • ■ 

absbroiert wird. Daher kaan das Aktivieru ngsm.it t el leicht 
in.eiaer einfac-hen weise von der Oberflache entferat werdea, 
zum ±Jeispiel- dureh. Biirsten und. v/aschen der Obe.rfl.ac he -deal . 
j^ockela, der iu waflrige Losung en von Ziun-II-chlorid. und. . 
^all-^diumchlorid getaucht warden ist, . wahrend das A^djivie- 
rungsmittei a uf der Umwaaauag verbleibt. Der encstaudene 
Sockel kann mit eiper leitfahigen bciiabloae in Verbindung 

mit dem Lochnetzwerk in einem Arbeitsgang d ur ch uebandlung 

» ** * . ."*■■ . 

mit dem .Bad fur auf iaicht. elektrischem Wege erfolgendes 
Metal lniederschlageu .vu sehen werden*. . 

i • - 
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D9r geaauute laoliersoaol kana a us einer 

- s- • . . ..." . 

Glas:>latt9, Keraniikclatte arid Harzplatte, wie Phenol- 
fornialdeh.ydhar z, iipoxyhara, ivielamia uad irgendwelchen 

anderea nar^an mit eiuern hohen .elex triscneu widerstaad 

* • • • • . . ■ 

ua3 eiaer hohen mechanischen -fc'esti^keit, uui. einem hohen 

Widerstaad gegeaiiber itfarjce and Ohenikalien heraestellt 

' * • ■ • * . - . *...*■ 

* - 

werdeu. jfiia bevorzugter xsolisrsockel eathalt eiue. pueuo- 
lische liarz schicat mit fapiergruDdlage, weil. dieses eirie 
rauhe. Ooerfl.ache der onr/vanauag der Locher '/ zur Forderung 
d9r Adsorption des .geaannt en Aktivieruugsmittels. verur- 
aacht . . - ... .... , . m . mm 

.... iSs ist erf qrderlicu, daB die Ooerflricne de& . . 

. .... ■./.*.- . . ■ . 

genaunten isoliersockels gl^tt ist -usd nUht eiri iiktivie- 
r urigsmifc tel adsorbiert, um-zu ver hat en, dais die Oberflache 
mit d an nicht -e lei* risen ab&eschiadeaeui-ietall^ 
belegt wird . rur diesen Zweck v,ird f //ena.die uoerflaehe -. - 
des Isoliersockels dea voMteaeed en florae mis ;nicht geniigt,. 
isolieasuasr Aasvvl.cn .oder isoliererider .Lac^ ,2. mit. vprzug-ro 
lichen elektrischen iig'ecs.CQ3f teri - una .hoheiu ..v.iaerstapd^r • . t 
gegendber war^e; tied: Oheaikalieu, ; \vie is'pQxyjaarz liad Phenol- 
f oil aid eh yd bar z ■ & uf . der - Oberfl Hche: -aes . gena^nj&en ; .Isa lieir^ 
soqkels- a^fgeDracht^ wi^ i-a j?!i=.. n. md ..2- gezeigt^irdvr.-li. . 

jblicne Shenaliscas x-srz.scaichten- auf rap iergrund lege-., 
konnen voriziiglich zusammengesetzfc e- ; Bruckaulaget;latten. , 
aie mit Jjocxmatz werk versehen sind, zastatide brir^en , . ' 

_ 

* i ■ i ; . 
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wenn di e gtoalintau .ocnichte^ ifiit eiuea. ^iistrich aa's 
rhenolf orualb auybhar z nacii oer irfiuduDb. u^rzou^u- -^rdea. 

i^lebfitie i?'->rD9 k--.-b >u> ivlebri' e -eL-- r.^rzeu, 
vi** 6 aviiollsca aii ri^rsse^, j»'poxyh*r~, -rhenolgu;:^! and- 
rol^vviny Ibatyral and eioeia j?ullstof f, wie jionleustoff 
a^itanoxyd, Zinkoxyd and' ir&eii'av ; elch3u and ere^ \iblieasa 
Jc lenient en D-^SuSi^n. Die se -arie mbsa eiiie e as^e^ sicanete 
*0.2bkrait, hervorrageade elektrische -iigeas chasten and 
einen hohau .*iderstand gegenuDer. .varme ana On an lis lien # 
1/3 s .1 gen an at p hars w ir d mit d em gs nau nten ?ullmit t el g e- 
strecfct, urn a is Viskbsitat zu reguliereu aad Jigenschaf ten 
zu erhslte^i, die "bei d er iinvvenaang nls L'ruckf srb^n geeig- 

il-3t S iLtQ • "> 

jjevorzug te xj_e brigs Far ben konuen 3 as Epoxyharz 
hergestsllt werden, wen a eine cheao.lische nar^schicirc a Is 
Itoliersockel verwendet v?ird. 

Sine klebrige so herges-cel Ite Faroe wird auf 
d.ea genannten isoliersockel rech einer bestizomtei.: ochablone 
nach /ublichen' Verf ahren aufgebrscht. '* 

■5.-. 3in bevorzagtes Verf ahren ist dSs Seidencchs-irm- 
varfahren, nach-dem eine geeignete Dicke von 20 bis 50 
xt.ikron der klebrigen Sruckfarbe he rgestel It werden kann. 
3s ist sebwierig, das luetallpulver aaf d er* Lrackf arbe, 
die eine geriugere Eicke als 20 Mikron hat," hinreichend . 
f estzokl^ ben • *v • 

Cas iiietallpalvex wi rkt fur den auf nicht elek— 
trischem 7/ege erzeagben iketallniederschlag als Katalysa- 
tpr. Daher ist .es erf orderlich, da£ das ^ietallpalver Iiupfsr 
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Nickel, dilber, Gold, Plati-, Palladium oder deren 
Legierungen fur daa auf nicht e lektrischem Wege erzeubten 
Lupf erniederschlag uud Kickei, iiisen, Kobalt, Aluminium, 
beryllium, Flatia, Palladium, Rhodium oder der en Legie- 
rungen fur den auf nicht elaktrischem Wege erzeugten 
Nickel- oder Kobaltniederschlag eutfaalt. 

Ss ist erf orderlictL , daB die durfchachnittliche 
PartikelgroBe des *:etallpulvers annahernd gleich oder weaig 

• * 

kleiaer als die Bicke der Bruckferbe zur Srzielung einer 
vorziiglichea Bind ungsstarke zwischendem Metal lpulver und 
der klebrigen g'eharteteu ii'arbe ist* Bei einer bevorzugten 
Kombination ist die Bicke der Bruckfarbe 20 bis 50 Mikron 
und die d urchschaittlic he Parti kelgroBe dea Itietallpulvers 
20 bis 40 Mikron* Sa ist auch vorteilhaft, wenn die Gestalt 
des ihetallpulvers von dentritischer Fonn ist # Wenn das 
Lietallpulver eine mittlere TeilchengroBe hat, die kleiner 
sis 20 kikron ist, ist; die iwlebstarke gerir^, und das retail 
pulver neigt dazu, in a eu Jfarbstoff eiuzusiaken. l?as lietall- 
pulver niif eiuer m ittleren i'ei IcheaagroBe , die groBer als 
40 kikrou ist, hat eine gerir^e Klebkr'aft mux eine rauhe 
Oberflache oes f ixierteu Let allpul vers zur \Pol b e. 

xiev gelochte x tolie rsocKel wird fiir ein Verf ahren 
zum nicht eleKtrischen fcetallniederschlagen durch iibliche 
method en oktiviert. 

Ber gelochce isolisrsockel wird in eitia uatfrige 
L6suu 0 von 2a:;n- il-chlor id ^etaucht und scnwach gewaschen, 
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dech in' IAjnn«'von J>lXstdifeao*id Ge1ra.ii$Mj '. ,' 

and prgiidlichfc nit Wuaae* geqaaehan.: Tao Ak& ivies 'u»38- 
alt t el wisd en den beJden glatten Obesll&chen achwoch 
and an de* Unwandunj5.de* Loch a* etark cdawbla*t. Uahe* 
ai*d adac9blevt.ee Ait Ivesung unit tel yon don Bockal du*oh 
BU*et«o und waachan.de* balden Oberflttoban daa geaennten 
Iaolieraockele leioht entfernt, watoond daa Aktive*uuga- 
mittel e«C do* Unman* ung de* Weber Terbleiot. 

Jin bet*iebafahigee Bad f tt> nicht elekt*iechee 

• • * 

*etallniede*acbla&eiA eathKlt eln Klement bus de* a us 
Nickel bad t kobsltbad and kupferbad boBtenoudon G*upp«. 
Daa -letallpulver, das iro kl«brleeu Parbstoff fixiert i^t, 
wi*kt lie elu kctaljtiachea-Hittel fii* daa tietellnioder- 
achlagen euf nlcht. elektrlacheia »Ves,e in Verbinduntj mit 
eiue* geeigneueu A.ombi uati on vou iuetallpulve* und exxi nicht 
elektriachew Wage, niedeigeachlaeeueni retail, wie obea er- 
laute*t wi*d t .tfenn de* iso lie* soot el , der mit dan flxierten 
Jkiatallpulver n veraehen ist, 1 u d r 8 senaunta aad fur euf 
nicht el eKtr^schem ^ a &° erfolgeuaea Letallnied orach lagan 
aingetaucht .wi*d, : viiro d«$ genafiiita nicht olektrischa Letali 
aul das. mit. ; einaa AictjivierunftEiuittel versaneaon Uu-'tudutie, 
der Loohe* niedergescnlab«u. tfieae tletallniedersctilsfee wach- 
s an mit dan *blauf de* aeit on und bilden echlieSlich aul 
da* D*uckfa*bo wie ouch auf da* Unwandung de* Lboher den 
geeUnachten Loito*. 
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Var f **i!45ti f .ftW»* *V. *t?r? fl it^ u ps ni'X n oil • picht < pi* EifrSten^ "J 

Him phftioliache Harzachicht auf Vapiergrund- 
lags irird in ainm I*dt *ua phmoliechem Harz mit oinar 

Viakonitit von 400 lt$ 500 Cenfipoiae eiogetaucht. Der Lack 

* 

aua phan?liacnem Harz, dor aof der geoamten Oberflacho daa 
genanntai Sockela auf ga bra cht warden lat f wird bei 130 bia 

* 

140°0 1 Stunde lang geh£rtet* Der genennte Social, der 
mit dam Lack iiberzogan word en lat t wird mit eicer klabrigen 
tfarbe nach einar be&timmten ^cnablouo nach einer 3ei4en- 

achinnmathoda bedruckt. wobei der geneonfee klebrige Farb- 

•* 

atotf 

■ • ■ • 

• * ■ 

"Spikote" Nr. 828 (Kpotyharz) 50G g 

Po.lyamld *<r. 125 (Baxter) .500 fc 

Konleostoff- 50 - 100 g 

• ■ 

Bflnzylalkohol 50 - 1C0 cm^ 

enthalt* 

Die ao herbestallte DruckfsrDe hat eina Eicke 
von 2u bia 50 wikron* slekfcro lyti aches Kupferpulver 
(mittlare Tei lcneofcroiie unteliihr 30 *-ikron) wira mit 
einar Uicke von 1 bia 2 mm auf den bedruckten Isolier- 
eockel durch leichtes I'raeseu mit G'ucuniwal zen auffcezo^eu. 
Daa ivup£erpulvar t das aich auf irgeudeinem anderen tlatz 
ale auf der klabrigen Iiruckfarbe bsfindet, wird durch 
Schuttielu uiid Naigea dea flocfcala eutferat. Der be'druckto 



.. ! 
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Isoliersockel, aer mit deui aufgekleoteu Kupferpulver 
verseiien ist f wird auf 130 bis 140°C fur 5^ bis 60 Limit en 
eriiii;zt f um sd. die klebri&e tferbe zu hrlrteu. Siue Fole,e 
davoo ist, da;Y: das Aupferpulvf.r mea einer b^stisuaten 
tichablo'ne auf deui isolier socttel stark fixiert wird. 

i)3T xsolierscckel wire durch bt*mzeu oacii dem 
narten a<?r klebrigeu tfarbe aLocht. 

D<?r ^locate i-solie rsockel v.ird mit exioer v.$'5rigen 
Losuutf. voti 5 yo Salpet erasure vol, Host gerei nigi; ur.d noch- 
malt, mit xrichlorathylp.n zum- «,ntt emeu von i'ett fcareioifet. 
Der b ereini£,te x&olier sock ei wird in die v/afiri^e Losung 
voii J?itiu-II-cnlorid fur fiinf u.inuten einbetaucht una dauach 
leicht mit wafcser gewaschen. Die Zusemmensetz ung der v.afir$gen 
Ziuri-II-chlorin-LQSUi^ euths.lt 

. fcinClg. . 2 H 2 0 2 g pro Liter 

*.ouz.riCl 10 cm-' pro Liter. 

itnschlieBend wird der genanote iso liersocKel 
iu eiue weuSrige Losuug von Palladiumchlorid fiir fiinf juiniiten 
eingetauciit und danach griindlich mit Nasser gewascheu. 
Die z.usamnieasetzung der waftrigen Losung von Palladium- 
chlorid e lit halt . 

PdCl 2 0,01 g pro Liter 

konz. hCl 0,1 cm^ pro Liter. 

Cie waciistumspunkt e aus Falladiuninietal 1 haften 
naciideci Eiutaucneu an. der geusmrcen Oberflnche des bockela 
una -;n der Uinv/eutiuag der Locnsr. 
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Eie Gbprllichen des So eke Is, die mit Palladi uro-v7'achs- 
tucspunkten versenen siud, warden zur aus&chlie&lichen 
Sat-f er-aang, dsr Palladi um— ;> : achstuttspunkte auf den Ober- 
flachen mit einer . Drahtbiir ste geMrstet una gleichzeitig- 
mit w'asser gewaschen. Der entstehende Sockel , d e J d ie - 
Palladiumpastikel nur auf der Unraandung der Locher zuriick- 
halt, wird in ein r>ao fur nicht sleictrisches riieder schlagen 
von nupfer aus 0,05 Mol Kupf ersulf At , 0,06 Mol Athylen- 

■ 

diamiiitetrse'ssi&saure,. 0,34 luol ^atriumhycroxyd und 0,2C 
Ac ol Formaldenyd in einem Liter Nasser bei 30 Dis 32 0 
eingetaucht, urn so eine leitfahige ochabloue, die aus eiaem 

m • ■ 

loennetzwerk zusamuengesetzt ist, her zus tellen. 

* * * • 

Veranderungen und ^odif ikatioLiaa itonnen inu^rhalb 
des beans pr uchten bmfaages vor geaoinraen vveraen, una es 
k^nn eine Verbesserung ohne die anoerea angewendet v;erden. 
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Pat e at; a ns pr xiche 



1. Verfabren zur iierstellung von Druckanlagen , . 
gekenazetchuet durch Auf drucken einer klebrigen Farbe 
&u£ einen. Isoliereockel nacti einer best immten Schablone, .. 
Auf briogen exnas Metallpulvers auf den bedruckten Isolier- 
- sockel, so daB das genannte Metal lpulyer aus einselnen 
Teilchen nur .attf der kleorigen Druckfarbe zuruckgekalten 

* . * 

wird f Marten der genanuten Drue kfarbe, urn. so d as gaamite 
Metallpulver aus einzelnen leilchen darin za f ixieren, 
Lochen d es genannten Isoliersockels an vorbest immten Stel- 
led, Eintauchen des. genannten gel odrfcen Isoliersockels 

* ■ * • ■ . ■« » • 

in eine waBrige Iosuag von Zian-II-chloriri and Palladium- 
chlorid. zur Herstellung eioes AkfcivierluDgaaittels , Bur siren , 
und Wasc±Len der b aid en Oberfladiai des genannten eingetauch- 
t en Sockels, so daB die genannten beiden Oberflachen f rei 

von deni genannten Aktivierungsmit tel siod und die Umwand- . 

* . - * 

lung der Locher das genannte Akfcivieruogsmittel zuriickhalt 
und Bebandeln des entsteheaden Sockels mit einem Bad fur . 
nicht elektr isches Metal lnie der schla gen t urn das Met all * 
haftfest auf. nicht eleK.trisch.em Wege unmit telbar auf der 
genannten Umwa raj lung der Locher v/.ie auch auf genanntem ge- 
hartetem iClebstoff e inschlieBlidfci des f Lxierten Met all- 
pulvers niederzuschlagen, urn so eine leitfahige Sch.ablo.ne, ■ 
die mit einem Lochnetzwouk versehen 1st, zu bilden. 
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2. Verfahrea zur Herstellung von Brucksnla ^en 
nach Anspruch 1, dadurch gakennze ichnet , daS der genannte 
Isolieraockel aua einer pheaoliachen fiarzachicht herge- 
atellt wird^ 

J. Verfahrea zur Heratellung von Druckanlagen 
nach Anapruch 1, dadurch gekennze ichnet , daB der Iaolier- 
aockel zunachat auf "aeinen beidea Oberf lachen rait einen 
Anatrich eine a pheaolischea fiarzes zur ^rleichter ung der 
iintf erauag dea katelytischen MitteLs uberzogen wird. 

4* Verfahrea zur Herstellung von Drue kaolagea 
nach Anspruch 1, dadurch gekenrizeichnet , daB die Dicke 
der klebrigea Druckfarbe annahernd gleich cder weaig dicker 
als die mittlere ieilchengroBe dea auCgebrachten Ba^talT- 
pulvers iat. 

5. Verfahrea zur Heratellung voa Druckanlagen 
aach Anspruch 1, dadurch gekennzeiehnet f daB die klebrige 
Druckfarbe 2o bis 5o ^ikron dick iat und die mittlere 
•xeilchengroSe d es auf gebrachten Metal Ipul vers 2o bis 4o 
isaikron betsragt* 

6. Verfahrea zur nerst&llung vou Druckanlagen 
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die geaannte 
.klebrige Farbe iSpoxyharz enthalt* 

* 

6 adQ** g,nal 
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7. Verf ahren zur nerstsllung von.Erucksalagea 
naca Anspruch 1, dadurch gete Lmzeichnet , dafi das ^enannte 
i-ietal Ipulver aus der aus iNicicel , iiupfer, Silber, Gold * /. 
tletiL:, Jtralladiam uiid deren Legierungen bestehenden 
Gruppe aus^9v«ahlt -'led una daB d er eatstenmde Sockel 

mit einem isad fur Kupf eraoscueidung auf nicht elektrischem . 
Y.ege behandelt \*ird . . 

8. Verf ahren zur Her at el lung von Bruckanlagen 
nacii .anspr'uch 1 , dadurch geKsunzeichaet, da3 das gensnnte 
*.etyllpulver 8 us d?r ous .aieeu,. Nickel:, cobalt, AlumiaiuEi, 
^srrylitua, ¥lc:tin, Palladium,, Bhodiuia und deren Legierungea 
bestehaiden Gruppe ^usge^ahlt v-ird, und. daB der genannte 
eofcstebena'e oockel mit einem Bad fiir Nickels ofchei dung 

auf nicht. e iektr i.-cueni »«e£e behsndelt -ird. 

* 

9. Verfaiorau zur nerstellui% von iiruckeale sen,,., .. 
gekennzeichuet durca Aufdrucken einer klebri^en aus Spoxy- 
harz hergestellt an /Hrbe nscn einer vorbestiim'CPG ochablone 
sui eina ochicht ^us ohanolisch*^ z sis oocicel r die auf 
ihreii beidea CberilRcneu inic.ainei -.nstri cn a us' -rheaolh^ rz 
uD3rzo c .eu ist, ^.ufbrin^en von -xupferpulver auf den be- 
druc&ten Sockel , um dadurch das genacate aus einzelnen 
xeilchen bestehende" kupf erpulver nur auf der klebrigen 
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* * * ■ ■ 

2raokf3rbe zur r ickzunalten f wobei die genannte klabrige 
h*rL% in eiaer £icke aufgedriickt wird f die annaiiernd gleich 

* • • • 

ooer v.ani^ oic^er 6ls oia ffiirfclere -reilcbengroSe dea auf- 

^ecr*catea x.upf eijiuXvers 1st, riar-cea des geti-oiuteu .Fulvers 

* * • * * 

aui -inzsluen ^eilcaen, Locker* des genaunten deckels an - 

vorbeatimiaten otellen, JSiutauqhen des geusnnten gelochten 

Socks is iu eite wairige Lpsua^ von £iun-II-chlorid und 

bal ladia^iculoria zur ^sretellunfe eiLnes AktivieruG^scittels, 

^urs^eu uor naschen der beiden GberflUchen de& genanntai 

eiu L .etaucateti Sockiais, so da3 die g ana a nten beiden Obex- 

flachsn frei von. d eat gen emit en Aktivierui^sniittel aifid 

und die Umv-udiur^ der Locher des gen a nut e a Aktivierunge- 

sittel surackbeMlt? f una behsndeln des errfcfiteheaJ en Sockels 

mix; ei nam Sad fur ^ KUpferabap^eidung auf nicht elektriachem 

We£,e, um iuipf er hafrf est. auf aicut elektrischea tfege un- 

mitjtelbar auf der geaaiinten ^ liawandl ung. del? Locher ?ie eueh 

auf dam genautiten gehartetan Kiebstoff einschliialilich dea 

fixierteu Aupf erpuiv^rE nieder^uscbla^an f um d3durch eine 

leitfahige ochablone, oie mit einem ^ Lbchnetzwepk versehen 

ist, zu biiaen. 
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